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BMS Bilginoglu Makine
Kurulug Amaci Nedir?

¢ Firmalarin 6zel 6lgim ¢6zUmU talepleri.

e Satisini yaptigimiz 6l¢im cihazlarini proje olarak anahtar teslimi
istemeleri.

¢ Otomasyonda kullanilan satisini yaptigimiz Grtnlerin ézelliklerinin
yeterince bilinmemesi ve uygulamadaki eksiklikler.

¢ Firmalarin genel olarak Endustri 4.0 ile birlikte inline-otormasyon,
haberlesme ve veri yonetimi konularina yénelmesi.

e Olcim cihazlarinin meveut haliyle intiyaca cevap

vermemesi.

* Olclimde hassasiyet ve hiz beklentilerinin artmasi.

¢ Yerinde 6lcim, erken uyari sistemi talepleri.

¢ Firmalarin Operatér ve dlcimhatalarinin

ortadan kaldirimasi ile ilgili calismalari.
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BMS Bilginoglu Makine Faaliyetleri!

Mevcut 6lcim cihazlarini 6lgllecek parcaya gore revize etme. @
Standart 6lgcim aletlerini kullanarak parcaya 6zel tasarmlar. @
Oletim cihazlarnin élctim verilerini kaydedilmesi ve dlciim sonuglarina e
gbre imalat tezgahi ile haberlesme (offset verme).
Standart cihazlarin otomasyon sistemine adaptasyonu robot vs). ®
Standart 6lgtim ekipmanlarinin gereksinimlerinize géremodifikasyonu
Tam otomatik (operatdrden bagimsiz) 6lglim sistemleri ®
Robotik hicreler icin dlcim sistemi adaptasyonu @
Oleim sonuclarinin depolanmasi ve Istatistiksel Proses @
Kontrol (SPC) uygulamalari @
imalat tezgahi ile haberlesme / takim asinma telafilerinin ®
dlgtim sonugclarina gdre otomatik veriimesi
Kisisellestiriimis kullanici arayUzlerine sahip yaziim gelistirmeleri ®

Firmalarin Bilginoglu Makine’yi tercih etme nedeni!

Grup sirketimiz Bilginoglu Enddstri A.S’nin, MITUTOYO’nun Tirkiye distriblitorl olmasi sebebiyle <
kalite kontrol cihazi, +otomasyon, komple ¢ézUmler teklif etmesi.

Olgtim cihazlar ve metroloji konusundaki tecriibemiz. <4

Bilginoglu Grup olarak firma bilinirligi. <@

BEM ve BDM dahil sahadaki aktif personelimiz ile ulagilabilir olmamiz. <q

Satisini yaptigimiz Grtinlerin miimessili olmamiz ve Ureticiden gereken teknik destegi alabilmemiz. <
Bursa, izmir, Ankara ve istanbul ofislerimizi kullanabiliyor olmamiz. <4

Olctim cihazi, otomasyon sistemi, SPC yazilimi, tezgah haberlesmesi ve 6zel yazilim dahil <
komple ¢6zUm sunabiliyor olmamiz.

Teklif ve sunum agamasinda goérsel materyaller sunabiliyor olmamiz. <

Bu konuda tasarnm ve Uretim stireclerinde kullanmak CUzere 2 adet SolidWorks <
lisansimiz mevcuttur.
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JANT HUMP ve BILYA BANT CAP!

Jant hump ve bilya bant capinin yiksek kaliteli 8lcim cihazlan kullanilarak hizli lctim,ilk ayar personeli
ve kalite glivencesi icin test laboratuvarindaki calismayr hizlandirr ve basitlestiri. BMS Bilginoglu Makine
6lctim cihazlari, yerinde dlcimu mimkin kilarak ilk ayar strelerini kisaltir ve test laboratuvarina yapilan
gidip gelmekten tasarruf saglar.

JANT CAP OLCUMU iCIN KUMPAS - @

Bilya bant ¢apini belirlemek icin yuvarlak 6zel dlgtim ¢eneleri, sertlestiriimis lgim
ceneleri, veri gikigl icin araylz, 6nceden ayarlanmis offset fonksiyonu ile dijital kumpas.

8 0-600, 23" 310 0,05 0,01 2400
16 0-600, 23" 310 0,05 0,01 2500

Olgim cenelerinin uzunlugundan dolay! tam Slctim ancak hassas basing uygulandiginda
mumkundur. Kumpas, makine ilk ayar teknisyeni igin faydali bir aractir ve jantlar tzerinde
yapilan tornalama isleri icin ilk ayar yardimi olarak kullanilir.

. _
HUMP CAPI iCIN KUMPAS - @

Hump ¢apini belirlemek icin diiz 6zel 6lgtim ¢eneleri, sertlestirilmis dlcim ¢eneleri, veri
cikisticin araylz, on offset fonksiyonu ile dijital kumpas mastari.

8 0-600, 23" 310 0,05 0,01 2000

Olgtim genelerinin uzunlugundan dolayi tam 8lciim ancak hassas basing uygulandiginda
mumkundur. Kumpas, makine ilk ayar teknisyeni igin faydali bir aractir ve tekerlekler
Uzerinde yapilan tornalama isleri igin ilk ayar yardimi olarak kullanilir.

JANT GENISLIGI KUMPASI

Jant genisligini dlcmek icin silindir dlcim ceneli dijital kumpas. Oletim silindiri
sertlestirilmis, mm ve in¢ arasinda gegis yapilabilir, veri cikist icin araytz, dlcum uzunlugu
300%/450 mm.

8 0,08
16 0,038
16 0,05

JANT FLANSI GENiSLiGi KUMPASI

Jant flans genisligini belilemek igin dikey olarak ayarlanabilen 6lgtim bilyall dijital
kumpas, 6lgtim bilyasi ve sertlestiriimis durdurma plakasi, veri ¢ikisl icin araytiz, 6n
offset fonksiyonu.

40x 160 0,03 0,01
40 x 160 0,08 0,01
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BILYE BANTLAR

(Lastigin janta oturdugu yerin gevresinin dlcumu icin )

Yiksek kaliteli bilye bantlar kullanilarak bilye bant gapinin hizli kontrold, Uretim faaliyetlerini hizlandirir ve
basitlestirir. Taninmig arag ve jant Ureticileri, jantlanni BMS Bilginoglu Makine yUksek hassasiyetli bilye bantlari
metreleriyle kontrol eder.Son teknoloji makinelerde dzellestiriimis Uretim ve en kaliteli malzemelerin kullanimi,
uygun kosullar altinda yiksek dizeyde dogruluk ve uzun hizmet d&mrinl garanti eder. Hassasiyet ve saglam
tasarim bu dlgim cihazlarinin 6zellikleridir.
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Lazer kesim skalasi
_. sayesinde okunmasi
Sertlestirilmis dlglim govdesi kolay
® & 0 0 & o & 0o 0o o o o ® & o o o o o o o

e Kesin test sonuglari igin dar
o Olctim silindiri mesafesi Degistirilebilir skala

5°lik jant damak yuvasi konikli jantlar icin @ 16 mm 6l¢um bilyesi ile jant ¢cevresini
belirlemek icin bilye bantlar, 0,1 mm verniyerli skala, -10/+30 mm skala élgtim araligi.

791,83
950,9
955,8
965,8
1030,7
1110,5
1190,2
1212,7
1270,0
1367,3
14471
1526,9
1606,7
1611,7
1686,5
1766,3
1846,1
1925,9
1930,9
2005,67
2085,5
22451

2404.,6




KAMYON JANTLARI iGiN BILYA BANTLAR

15° kenar damak yuvasi konikli jantlar igin @ 16 mm 6lcim bilyeli J<NT cevresini
belirlemek icin bilye bantlar, 0.1mm. verniyelli skala, -30/+30mm skala dlcim aralidi.

Jant capi Tip D1 gapi Cevre Agirlik / gr

17,5" - 441,32 1386,5 1850
198" - 492,12 15646,0 2040
22,98 - 568,32 1785,4 2330
245" - 619,12 1945,0 2550

Tl
BILYA BANTLAR ICIN AYAR HALKALARI
(OTOMOBIL JANTLARI)

Jant icin ayar halkasi, suni olarak olgunlastirimis ¢elikten yapilmis, sertlestirimis
ve taglanmis, 5°’lik jant damak yuvasi konikli otomobil jantlari icin serit metre.

Jant capi Tip D1 gapi Cevre Adirlik / gr
10" e 251,87 791,3 4,5
12 A 302,67 950,9 50
12" B 304,26 965,8 50
12" ¢} 307,43 965,8 5,0
13" - 328,07 1030,7 7,0
14" e 353,47 1110,56 il
18" A 378,87 1190,2 9,5
15" B 386,01 1212,7 9,5
16" S 404,27 1270,0 10,9
17t & 435,22 1367,3 12,8
18" = 460,62 14471 14,2
19" B 486,02 1626,9 16,8
20" A 511,42 1606,7 17
20" C 513,01 1611,7 17,7
21" C 536,82 1686,5 19,9
22" = 562,22 1766,3 24,4
23" - 587,62 1846,1 26,6
24" A 613,02 19259 22,4
24" B 614,61 1930,9 22,4
25" - 638,42 2005,67 24,5
26" - 663,82 2085,5 24,5
28" - 714,62 22451 32,8
30" - 765,42 2404,6 34,9

BiLYA BANTLAR iCIN AYAR HALKASI
(KAMYON JANTLARI)

Jant icin ayar halkasi, suni olarak olgunlastirimis ¢elikten yapilmis, sertlestiriimis
ve taglanmis, 15°’lik jant damak yuvasi konikli kamyon jantlari icin serit metre.

Jant gapi Tip D1 capi Cevre Agirlik / gr

i 5" = 441,32 1386,5 13,8
19,58 = 492,12 1546,0 16,8
22,5" = 568,32 1785,4 21,0

619,12

23,0

24,5" 1945,0
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MERKEZ DELIK OLCUMLERI

BMS Bilginoglu Makine,merkez delikleri icin cok sayida test ve 6lgtim aleti saglar.
Bu sayede gerekli butlin olctler hizli ve hassas olarak olculebilir.

. :i'

DELIK OLGUM CiHAZI

Delik dairesi 6lglm cihazi, simetrik ve simetrik olmayan delik dairelerini 6lgmek igin
kullanilir. Tekerlek gobegi deligine gore tespit civatasi deliklerinin delik gemberini dlgmek
icin kullanilir. Delik dairesi dlgum cihazi ayrica, delme isleminden sonra tespit civatasl
deliklerinin dereceli dairesini kontrol etmek igin kullanilir.Fikstur sifir noktalarinin yanlis
konumlandirimasindan ve takim tezgahinin sicak ¢alismasindan kaynaklanan delik daire
ofsetindeki hatalar sahada belirlenebilir. Kurulum teknisyenleriiigin olgum cihazi, dlgum
odasina yapllan gezileri kurtarir ve hizli ara testleri mumkun kilar.

13-22 50-92 98-170 0,04 0,01 1800

iKi DELIK ARASI MESAFE OLCE CIHAZI

Cihaz, tespit civatas deliklerinin yani sira pilot delikler arasindaki mesafeyi dlgmek igin
tasarlanmistir. Ayni zamanda delik gemberi dlgim cihazini da tamamlar.
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IKI KENAR ISLEME

Aliminyum jantlarin 2 kenarli islenmesi, islenmemis dokum ylzey arasindaki mesafe (ikinci islem icin) ve
tornalanmis i¢ jant flansi (ilk islem icin) blytk 6nem tasir. BMS Bilginoglu Makine tekerlek genisligi kaliper
gOstergesi, 2. tornalama is gevrimi icin dngdrilen isleme payi ile dogru tekerlek genisliginin élctimesine izin
verir.Ek olarak, i¢ jant flansina gére islenmemis dokim ylzeyin dizlem paralelligi dlctlebilir. Kenetleme fikstirt
ile ham dokim parganin dizlem ofseti ve neden oldugu dizlem hatalari belirlenebilir.

£ -

"

Ham dokum tekerlek ve islenmis jant flansi boyunca ¢ jant flansina diizlem paralelligini kontrol etme
yapilan olgim

FAEERY A . L
TORNALAMA iSLEMi TEKERLEK GENISLIGi
KUMPAS OLCUM CIHAZI

Kurulum teknisyeni icin ideal ¢lotim cihazidir.ilk tornalama isleminden sonra tekerlek genisligini belilemek ve 2. toralama islemi
icin isleme payini kontrol etmek icin kullanilir. Sertlestirimis stoplu dijital kumpas dlgtim cihaz lle her iki yonde dismeye karsi
emniyete alinmis 6lgtm rayl, mm ve ing arasinda gecis mumkun, énceden ayarlanmis fonksiyon veri ¢ikisl icin araylz meveuttur,

30 0-290 32 40 x 160 0,08 0,01

40 x 180 0,03 0,01

VALF DELiIGi KONUM OLCUM CiHAZI

Basing sensorlu vanalann montaj boyutunu élemek igindir.
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BMS Bursa Ozel Projeler ve Otomasyon

T +90 224 443 43 81 F +90 224 443 43 83
lzmir Yolu Niltim 56. Sk. Aknil Plaza No:1-B
NilUfer, Bursa

www.bilginoglu-makine.com.tr
info@bilginoglu-makine.com.tr

/bilginoglumakine @ @
/Bilginoglum ©
/Bilginoglu-Makine



